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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT. PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,, Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor"” din
cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L., din Cernica, jud. Ilfov si
inregistrata cumr. 250113 din 23.01.2025, referitoare la ,,Procedeu de fabricatie a conductelor de aer cu
sectiune circulara si a pieselor speciale” realizat de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4241-2025, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd I15-2022 , Normativ pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea instalatiilor de ventilare si climatizare”, P118-1999 , Normativ de siguranta la foc a
constructiilor”, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii §i instalatii aferente acestora”, GEx 011-2015. ,,Ghid de buna practica pentru proiectarea

instalatii de ventilare / climatizare in cladiri”

§i cu verificarile efectuate de Laboratorul INSIST din

Bucuregti, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinti

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune circulara si a pieselor speciale,
dezvoltat de firma ACVILA VENTILATION
SYSTEMS S.R.L. se referd la realizarea, in
conceptie proprie, de conducte si piese speciale
pentru instalatiile de ventilare si climatizare.

Conductele circulare si piesele speciale
realizate prin procedeul propriu de ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. pot transporta
aer rece sau cald, umed sau uscat cu temperaturi
cuprinse  intre -30°C si +100°C, cu umiditate
relativa pana la 100%, cu respectarea cerintelor SR
EN ISO 12944-2:2018 referitoare la protectia
privind structurile de otel impotriva coroziunii.

Conductele de aer cu sectiune circulara si
piesele speciale aferente realizate ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. nu pot fi
utilizate la transportul pneumatic si la vehicularea
aerului Incércat cu impurititi ce ar putea afecta din
punct de vedere mecanic si chimic tabla din otel
zincat / din otel inox.

Materia prima utilizata in procesul de
fabricatie a conductelor de aer cu sectiune
circulara si a pieselor speciale este tabla din otel
zincatd, tabla din otel inoxidabil, tabla neagra si
aluminiu. Tabla este din otel zincati la cald prin
imersie rip DXS51D, cu o grosime minima a
stratului de zinc de 20 um pe ambele fete,
respectiy; o, acoperire minima de 140 gr/m?,
2 "Qaimm\‘gaj\lel zincate este intre 0,5 mm si

1,00 mm, iar diametrele conductelor este intre
100=1250 mm.

Conductele de aer cu sectiune circulara
tip spiro se realizeaza automat, pe un singur
utilaj, tip TUBOSPIRALE, cu diametre
cuprinse intre 100 si 1250 mm. Materia prima
este fasie de tabld din otel zincatd, de 137 mm
latime, sub forma de rulou. La inceputul
fabricatiei unui anumit diametru si apoi la
fiecare 3+4 canale circulare din acel diametru,
se face verificarea diametrului obtinut cu
ajutorul calibrelor Trece - Nu Trece.

Etapele de executie a conductelor de aer
cu sectiune circulara sunt urmatoarele:

- ridicarea platbandei si a subansamblurilor din
depozit;

- infasurarea si imbinarea spiralata ,prin
faltuire a fasiei de tabla ,operatiune care se
realizeaza pe masina automata specializata;

- debitarea la lungime cuprinsa intre 1000mm-
3000mm

- controlul final al calitatii, etichetarea st
numerotarea cu numarul pozitiei din schema de
montaj si depozitarea.

Etapele  de  executie:  pentru
fabricarea pieselor speciale = circulare
(coturi, teuri, reductii, deviatii etc.) sunt
urmatoarele:

Pagina 2 din 10

o



- ridicarea tablelor si a subansamblurilor din
depozit pe dimensiunile cerute de soft;

- asezarea lor pe masina de taiat cu plasma;

- trecerea tablei prin operatiuni succesive
(rigidizare daca. este necesar, profilare falt pe
masina de. profilat Pittsburgh, asamblare
partilor componente);

- montare stuturi cilindrice prin _sudare in
puncte;

- controlul final al calitatii, etichetarea si
numerotarea cu numarul pozitiei ocupate in
schema de montaj, depozitarea.

Piesele speciale circulare (coturi, teuri,
reductii etc.) se realizeaza cu ajutorul mai multor
echipamente dedicate.

Se incepe prin derularea/indreptarea si
taierea colilor de tabla la lungimea doritd. Din
colile de tabla se debiteaza desfasuratele pieselor
speciale, la masina de debitat cu jet de plasma.
Desféasuratele pieselor speciale circulare sunt
roluite pe masina de roluit, apoi sunt sudate pe
generatoare prin sudurd in puncte sau prin
sudura in linie.

La elementele de capat se prelucreaza cate
o bordurd de rigidizare-limitare pe masind de
bordurat, sau se sertizeaza garnituri de etansare,
dupa caz. La final se asambleazid sectoarele
apartinand aceleiasi piese prin sertizare sau prin
sudurd in puncte, apoi se verificd dimensiunile
cu ajutorul ruletei.

AT 017-05/4233-2025
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Lungimea standard, de livrare, a
conductelor de aer cu sectiune circulara din
tabla zincata sau din tabla de otel inoxidabil
este de 3m. La cererea beneficiarului se pot
realiza si alte lungimi cuprinse in intervalul
0,15+ 3m.

Atunci cand se utilizeazd piese speciale
fara garnituri din “cauciuc, imbindrile se
etangeazd cu silicon si /sau banda de aluminiu
cu adeziv.

1.2 Identificarea produselor

Conductele de aer cu sectiune circulara
si piesele speciale, realizate de firma ACVILA
VENTILATION SYSTEMS - S.R.L. din
Bucuresti, pe baza propriului procedeu de
fabricatie, sunt marcate la fabricatie, pe marcaje
fiind specificate:

- numele si adresa producéitorului;

- sigla producétorului;

- tipul produsului (conducta dreapta, cot,
reductie, teu etc);

- caracteristici dimensionale;

- seria si data realizérii tubulaturii.




2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de  utilizare acceptate in
constructii

Conductele de aer cu sectiune circulara si
piesele speciale, din tabla din otel zincata si din
tabla din otel inoxidabil, realizate de ACVILA
VENTILATION SYSTEMS SRL. sunt
utilizate 1n instalatii de ventilare pentru
introducerea aerului proaspat si evacuarea
aerului viciat si in instalatiile de climatizarea
aerului (racire/ incélzire cu aer) a spatiilor din
cladiri.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de
constructii

exploatare . in

Conductele de aer cu sectiune circulara si
piesele speciale, realizate de =~ ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. pe baza
procedeului propriu de fabricatie, au calitatea de
a f1 utilizate in constructii deoarece indeplinesc
cerintele esentiale ale Legii 10 din 1995
referitoare la calitatea in constructii, cu
modificarile si completérile ulterioare.

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Procedeul de fabricatie a conductelor
circulare. si a pieselor speciale, asigurd
realizarea de conducte de ventilare, rezistente
la sarcini statice si dinamice, cu stabilitate
in functionare si nu afecteazd structura de
rezistenta a cladirii in care sunt montate.

Pentru conductele circulare, la care
diametrele depasesc. 500 mm se prevad cute
(nervuri) de rigidizare, iar pentru cele la care
diametrul depaseste 1000 mm se prevad tiranti
de rigidizare, executati din {eava zincata de %",
bucsata, care se monteazid cu suruburi- M10.
Conductele necesitd sustinere (prinderi) la 2
m distanta.

Presiunea interioard maximi de lucru
recomandata de SR EN 1507:2006 este de
3000Pa.

*Securitate la incendin

—Pentru produsele care fac obiectul
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Conductele de aer pentru instalatii de
ventilare, climatizare montate in cladiri executate
din foi plane, din tabla de otel (zincata, neagra,
otel inoxidabil) sau aluminiu, grosime > 0.4 mm,
raspund prevederilor din anexa 1 din
regulamentul privind clasificarea si incadrarea
produselor  pentru  constructii pe baza
performantelor de comportare la foc aprobat prin
ordin comun M.T.C.T/M.A.I nr. 1822/394/2004
cu modificarile si completarile ulterioare, care in
baza art. 18, sunt produse pentru constructii
incadrate in clasa de reactie la foc A1, previzute
in Tabelele 2 si 3 din regulament, fard si fie
necesard incercarea lor.

*Igiend, sdnitate si mediu inconjurator

Produsele nu contin elemente daunitoare
sandtitii oamenilor sau integrititii medinlui
inconjurdtor, ele corespunzidnd integral
conditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006
privind securitatea si séndtatea in muncd, OUG
195/2005 cu completérile si modificarile Legii
nr. 265 din 2006 privind protectia mediului,
Legea 104/2011 privind = calitatea aerului
inconjurator, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor. si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346 din 2002
privind asigurarea pentru accidente de muncé si
boli profesionale, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiend §i sindtate publicd privind
mediul de viata al populatiei cu modificarile si
completarile ulterioare, Sectiunea 1 - 2.1.1.
Calitatea aerului interior - Normativ din 2023
pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de ventilare si climatizare -
Indicativ I5 — 2022 si Legea nr. 101/2020 pentru
modificarea si completarea Legii nr. 372/2005
privind performanga energeticd a cladirilor cu
modificdrile si completarile ulterioare. Dupa
utilizarea produselor trebuie sa se ‘respecte
legislatia in vigoare din Romania prinvind
regimul deseurilor.

Materialele utilizate nu sunt
biodegradabile, iar la terminarea duratei de
utilizare vor fi reciclate. La terminarea duratei
de exploatare, conductele de aer vor fi
demontate cu grija si reciclate prin intermediul
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unor firme specializate, tabla zincata si tabla
din otel inoxidabil avand o valoare economici
ridicatd. Atunci cand conductele de aer sunt
izolate, izolatia trebuie indepartatd si reciclatid
sau neutralizatd separat.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Procedeul de fabricatie a conductelor
circulare si a pieselor de racordare, realizate de
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L.,
asigurd realizarea de conducte, rezistente la
presiunile si temperaturile nominale specificate
in documentatia tehnica, fdrd si necesite
interventii in timpul exploatirii. Tubulatura isi
pastreazd etangeitatea §1 nu prezintd deformatii
in timpul exploatarii.

Dacd se. respectd indeplinirea tuturor
normativele roménesti in vigoare se apreciaza o
buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomeotului

In functionare, conductele circulare si
piesele speciale de racordare, bazate pe
procedeul de fabricatie dezvoltat de firma
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L.,
genereaza zgomot ca urmare a curgerii aerului
prin acestea in limitele admise. Nivelul de
zgomot este atenuat prin rigidizarea mecanica a
conductelor la distanta de 2 m, precum si prin
montarea unor dispozitive numite atenuatoare
de zgomot, impreuna cu garnituri din cauciuec.

*Economie de energie si izolare termica

Conductele circulare ~ si piesele de
racordare  fabricate de catre ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. pot fi
izolate la cerere, cu materiale termoizolatoare
(placi de vata minerala), cu conductivitate
térmica de (A = 0.038 W/mK) care contribuie la
micgorarea . pierderilor / pétrunderilor de
cildura.

*Utilizare sustenabili a resurselor naturale

Se va aplica conform. legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modificarile
si completdrile ulterioare.

AT 017-05/4241-2025

2.2.2. Durabilitatea
intretinerea produsului

(fiabilitatea) si

Calititile materialelor utilizate si controlul
fabricatiei, efectuat 1n ~scopul mentinerii
constante a standardului calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicatd. Durata ~de viatd, declarata de
producitor, este de 15 ani, in conditiile normale
de utilizare, specificate de citre producator, cu
mentiunea conductele de aer cu sectiune
circulara. nu sunt utilizate la transportul si
vehicularea aerului incarcat cu_cimpuritati,
precum si la evacuarea gazelor fierbinti si a
fumului

Producitorul acordéd o garantie de 24 luni
de la data punerii in operd, in conditiile de
utilizare specificate.

utilizare specificate.

Durata de viata, este determinata  de
conditile de exploatarea si Iintrefinerea a
conductelor de aer cu sectiune circulara se vor
face prin grija beneficiarilor. Intretinerea se va
face. la termenele stabilite in normative si
presupune realizarea urmatoarelor operatii:

- inspectia periodicd a traselor, inclusiv a
imbinarilor dintre tronsoane;

- curatarea conductelor prin metode mecanice
(perii, aspiratoare, aer comprimat), chimice,
electrice (curatarea electrostatici cu polaritate
alternantd) sau prin combinarea acestor metode
- vetificatea garniturilor pentru asigurarea
etanseitatii traseelor de conducte

- remedierea izolatiilor termice si  controlul
suportilor si elementelor de rigidizare,

- inlocuirea elementelor deteriorate care asigurd
protectia impotriva transmiterii vibratiilor (acolo
unde este cazul).

2.2.3. Fabricatia si controlul

Procedeul dezvoltat de firma ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L., realizeazi
conducte si piese de racordare, in conditii care
asigurd  reproductibilitatea  performantelor
aferente domeniilor de utilizare preconizate.

Asigurarea  calitatii procedeului de
fabricare a conductelor de ventilare si a pieselor
de racordare, este realizata prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemut-de
Management al  Calitatii, leSjgx},L{indIr:bu\




intocmit conform cerintelor din standardul SR
EN ISO 9001:20015.

ACVILA VENTILATION SYSTEMS

S.R.L. are certificatul Sistemului de
Management al = Calitatii, conform ISO
9001:2015, certificatul Sistemului de

Management de Mediu, conform —ISO
14001:2015 si certificatul Sistemului de
Management al Sanatatii si . Securitatii
Ocupationale, conform ISO 45001:2018, emise
de cdtre SYSTEMA, toate valabile la data
elebordrii agrementului tehnie.

Totodatd se executd un control extern
unitatii, de entitati neutre.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd se realizeazd conform
instructiunilor de montaj ale producétorului si a
normativelor in vigoare in Roménia, de
exemplu, 15-2022.

Conductele circulare si piesele speciale
sunt realizate pe baza procedeului de fabricatie
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L.,
in conformitate cu cerintele fiecarui proiect de
instalatie de ventilare sau climatizare, solicitat
de client.

Conductele circulare sunt realizate pentru
montaj in interiorul (in spatii tehnice special
amenajate  sau in plafon fals)/exteriorul
constructiilor, In pozitie orizontald sau verticala.

In cazul in care pentru realizarea
conductelor de aer cu sectiune rectangulara si a
pieselor speciale ce alcatuiesc instalatiile de
ventilare se foloseste tabla zincata uleiatd, este
necesard degresarea acesteia Inainte de montaj
pentru a preveni acumularea prafului.
Alternativ, se poate utiliza tabld zincati pasivata
sau cu un strat organic subtire pentru a evita
uleierea.

Personalul care va monta si  utiliza
conducte din tabla zincatéd si din tabld din otel
inox, va fi instruit pentru astfel de [ucréri.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Conductele circulare, din tabld (zincatid
sau otel inox) si piesele speciale, realizate in
baza procedeului propriu de fabricatie de ctre

/AOYLLA \YE\JT[LATION SYSTEMS S.R.L,
' guiit com&pute astfel 1incat, sa respecte

? 7-65@24 1-2025

exigentele legislatiei romanesti in ‘domeniu,
precum si cerintele esentiale ale Legii nr. 10 din
1995 privind calitatea in constructii, acestea
fiind prezentate in subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

La elaborarea procedeului de fabricatie, a
conductelor din tabla zincata sau otel inox, s-a
avut in vedere obtinerea si pastrarea constanta a
proprietétilor = §i caracteristicilor produselor.
Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calititii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitatii i In politica de calitate
proprii producétorului.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procedeul de fabricatie a conductelor
circulare si a pieselor speciale, realizat de
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L,,
respectd  prevederile din  Sistemul de
Management al Calitatii intocmit conform
cerintelor din standardul ISO 9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Producatorul livreaza conductele de aer cu
sectiune circulara si piesele speciale din tabla, la
comanda beneficiarilor. La livrare, acestea
trebuie si fie insotite de Agrementul Tehnic,
de Declaratia de Conformitate dati de
producétor, cf SR EN'ISO 17050-1:2010 si SR
EN ISO/CEI 17050-2:2005, referitoare la
certificarea  produselor si la evaluarea
conformitatii, de Certificate de Calitate
pentru materiile prime si materialele
utilizate, de instructiuni de transport,
executie, montaj, exploatare si de certificate
de garantie

Transportul se realizeaza in camioane
inchise complet, cu tabld sau cu prelatd si
scanduri.

Manipularea se va face cu grija, pentru a
nu produce deforméri mecanice la piese sau
deteriorari ale stratului de zinc.

Depozitarea se va face pe suprafete
netede, in spatii acoperite.

Pentru depozitare de lungd durata,
producitorul va furniza date privind conditiile
de = transport si  depozitare = (umiditate,
temperaturi etc).
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2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor elaborate de producator si
prevederilor normativelor 1in vigoare fin
Romaénia:
e 1I5-2022 Normativ pentru proiectarea,
executarea st exploatarea instalatiilor ' de
ventilare §i climatizare

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

o GEx 011-2015.,,Ghid de buna practica pentru
proiectarea instalatii de ventilare / climatizare in
claditi”

e SR EN 1507-2006 Ventilarea in cladiri
Canale de aer rectangulare de tabla Cerinte de
rezistenta si etangeitate

e SR EN 10346-2015 Produse plate de otel
acoperite continuu prin imersie la cald pentru
deformare la rece. Conditii tehnice de livrare

e SR EN ISO 12944-2:2018 Vopsele si lacuri.
Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor

de otel impetriva coroziunii. Partea 2:
Clasificare a mediului

Concluzii

Aprecierea globali

e Utilizarea ,Procedeului de fabricatie a
conductelor de aer cu sectiune circulara si a
pieselor speciale”, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in condifiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii
e (Calitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate i gasite corespunzatoare de
catre Laboratorul de fincercari INSIST -
Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti
si trebuie mentinute la acest nivel pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut Tn vedere cd acestea erau in vigoare la data
elabordrii acestui agrement.

AT 017-05/4241-2025

e Acordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau procedeul.

® Orice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de siguranta a acestui
produs/procedeu/seturi de produse, care este
continutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea
sa n opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu i absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitétile ce le revin,
conform reglementdrilor tehnice legale 1n
vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va
fi realizatd de catre producdtor, conform
programului stabilit de  Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea rezistentei la presiune;

- verificarea etanseitatii.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 Tuni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificirile si elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii la
producitor.

® Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare * vor respecta actele normative si
reglementérile tehnice in vigoare.

@ [nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructiteidespre
rezultatul verificarilor, iar duqj;’;jr;%?ﬁii,ﬁ?b‘l‘é%%,}fia’\’-ij‘j\

dovedesc mentinerea aptitudinif
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va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

® Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatérii prin controale, efectuate
de céatre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor ~de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazid prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3
ani: 26.03.2028

Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:
26.03.2027

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia.

in cazul neprelungirii valabilitatii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

anularea din baza de date a MDLPA.

Presedinte grupi specializata nr. 5
dr. ing. Daniela loana TEODORESCU

Institutul European pentru Stiinte Termice
DIRECTOILE ECUTIV

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozitie de
citre solicitant.
S-a constatat ca firma producitoare are certificat:

- Sistemul de Management al Calitétii, in conformitate cu recomandérile din standardului
ISO 9001:2015, certificat nr. C221461/01/RO;

- Sistemul de Management de Mediu, in conformitate cu recomandarile din standardului ISO
14001:2015, certificat nr. M221461/01/RO;

- Sistemul de Management al Sandtitii si Securitdtii Ocupationale, in conformitate cu
recomandirile din standardului ISO 45001:2018, certificat nr. S221461/01/RO.

toate eliberate de catre SYSTEMA - Certificam Performanta si valabile la data elaborarii
agrementului tehnic.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
/lﬁﬂugte[n de aer cu sectiune circulara si a pieselor speciale, fabricate prin procedeul propriu, acestea
¥ 'cuba da\b rate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprindi si norme de tehnica securitatii

r‘ —I

r""
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muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmdrirea In exploatare a functiondrii la parametri a
acestor produse.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu
conditia respectérii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a reglementarilor normativelor
1.5-2022 si GEx 011-2015 si a Regulamentul (UE) nr. 305/2011.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinti elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga duratd de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la cererea

titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST - UTCB din Bucuresti, pe o
conduetd de aer cu sectiune circulara, cu diametrul @250 mm, L = 9.03 m.

AT 017-05/4241-2025

o

Verificarea | Verificator Metoda Cerinte Rezultate
Incercarea s-a efectuat pentru Piesele speciale au o _pondere
oy ) .
o conducta .cu sectiune de 5,05% din suprafata unui
circulard cu- @250, lungimea IEQRSon-
totald de 9,03 m. Pierderea de aer prin
Presiunea de incercare neetanseitdti pe unitatea de
Etanseitate Pa Pa lungime a conductei (ml).
si rezistenta SR EN -1800 +2000 -
. Laborator Presiunea de
mecanica la 1507:2006, .
A . INSIST . incercare Pa
presiuni pet. 5.2. Durata de incercare: 6h (ore) 21800 | +2000
interioare Factorul de etangeitate pe 1mp YT T
s N . m3hm? | m3hm
de conducti trebuie sd fie mai 0 0
mic sau cel mult egal cu cele .
L P Nu s-au observat deformari ale
din tabelul de mai jos: .
peretilor conductelor sau
Pinc '1800 +2000 . . g .
modificari dimensionale
Factor | 9,90 10.52 Corespunde clasei D
Incercarea s-a efectuat pentru
o conducta cu @250 si
lungimea de 9.03 m, supusa
Viteza la- debite corespunzatoare
maxima SR urmatoarelor  viteze  ale | Nu s-au observat deformari ale
admisa a Laborator 13446:2000 aerului: ale geometriei peretilor
aerului INSIST ct- > - 10,0 m/s (debitul de 1767 conductei.
vehiculat - PeL-5 m?/h, timp de 2h) Corespunde
prin canale - 15,0 m/s (debitul de 2651
m?/h, timp de 2h)
- 20,00 m/s (debitul de 3534
m?/h, timp de 2h)
Rezistenta SR Un tronson de conductd a fost | Nu s-au observat observat
si stabilitate | Laborator lisat s& cadd liber de la | desprinderi, fisuri, spartiii say,|
. A 13446:2000 | . ... AN g il P
mecanici la INSIST .43 indltimea de 1m. deteriorari la locul ge.jmpac
caderi de la o i In urma incercérii nu trebuie Corespurde =




Iniltime si se observe desprinderi,
sau apésiri fisuri, sparturi sau deteriordri
la locul de impact.

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insugeste_rezultatele incercirilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr: 001193/21.02.2025.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 250305 din 07.03.2025 al sedintei de de liberare a
grupei specializate.

{n sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcituiti din dr.ing. Daniela loana Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie,
dr.ing. Teodora Midilina Nichita, dr.ing. Alina Viorica Girip s-a analizat Dosarul agrementului
tehnic 017-05/4241-2024 referitor la:

® ,,Procedeu de fabricatie a conductelor de aer cu sectiune circulara si a pieselor speciale”
dezvoltat de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L. din din Cernica, jud. [lfov.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 st OM 435/2021.

o , Procedeu de fabricatie a conductelor de aer cu sectiune circulara si a pieselor speciale
cuprinde un flux tehnologioc si echipamente de productie care realizeaza produse ce corespund
cerintelor stabilite de Legea Calitdtii in Constructii - Legea nr. 10/1995, cu completérile si
modificérile ulterioare.

»

Constatdnd cele de mai sus, comisia interna de avizare propune cétre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 26.03.2028.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportdrii in exploatare a produsului pus
in opera, acestea urménd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4241-2024 contindnd 40 pag. face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

Teodora-Madalin: NIC/%
Membrii grupei specializate: ;
dr.ing. Daniela loana TEODORESCU AN

“
dr.ing. Teodora-Madalina NICHITA
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Alina Viorica GIRIP Q{é{
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 26 martie 2025, nr.
72935 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/4241-2025, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE - EITS, pentru Procedeu de fabricatie a conductelor de aer cu sectiune
circulara si a pieselor speciale produs/e de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L, Str.
Oxigenului nr.1B, Cernica, judetul lifov.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 26 martie 2027 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 26 martie 2028, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
KOVER ORSOLYA MARIA






