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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente constructiilor” din
cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L., din Cernica, jud. llifov §i
inregistratd cu nr. 250112 din 23.01.2025, referitoare la ,, Procedeu de fabricatie a conductelor de aer
cu sectiune rectangulara si a pieselor speciale” realizat de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/4240-2025, in conformitate cu documentele tehnice
romdnegti - aferente domeniului de referintd I15-2022 , Normativ pentru proiectarea, executarea gi
exploatarea instalatiilor de ventilare §i climatizare”, P118-1999 , Normativ de siguranta la foc a
constructiilor”, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
constructii si instalatii aferente acestora”, GEx 011-2015 ,;Ghid de buna practica pentru proiectarea
instalatii de ventilare / climatizare in cladiri” §i cu verificdrile efectuate de Laboratorul INSIST din
Bucuregti, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succinta

Procedeul de fabricatie a conductelor de
aer cu sectiune rectangulara si a pieselor
speciale, dezvoltat de firma ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. se referd la
realizarea, in conceptie proprie, de conducte si
piese speciale pentru instalatiile de ventilare si
climatizare.

Conductele de aer cu sectiune rectangulara
si piesele _speciale realizate de ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L pot transporta
aer rece sau cald, umed sau uscat cu temperaturi
cuprinse intre -25°C si +70°C, cu umiditate relativa
pana la 100%, cu respectarea cerintelor SR EN ISO
12944-2:2018 referitoare la  protectia privind
structurile de otel impotriva coroziunii.

Conductele de aer cu sectiune rectangulara
si piesele speciale aferente realizate de ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L. nu pot fi
utilizate la transportul pneumatic si la vehicularea
aerului incédrcat cu impurititi ce ar putea afecta din
punct de vedere mecanic si chimic tabla din otel
zincat, din otel inox, tabla aluminiu si tabla neagra.

Procedeul de fabricatie, a conductelor cu
sectiune rectangulard si a pieselor speciale pentru
sistemele de ventilare “§i climatizare se
realizeazd pe o linie de productie semiautomata.

Tabla utilizate in procesul de fabricatie a
cg.g@}é-l_@.-._:ygctangulare si a pieselor speciale
are/irmatdaréle caracteristici:

3 TSR
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a) Tabla =zincatd tip tip DXS51D -—
7140+275:

- rulouri sau foi, cu acoperire de zinc de
pana la 275 g/m?;

- latime de 1000 mm, 1250 mm si 1500 mm;

- grosimea de 0,5 mm+1,25 mm.

La cerere se pot fabrica si conducte de
aer cu sectiune rectangulara din tabla neagra
de otel, vopsita, tabla din otel inox sau tabla
de aluminiu.

Etapele de executie a conductelor de aer
cu sectiune rectangulara se realizeaza cu
utilaje cu comanda numerica si cu masini
automate specializate, care sunt urmatoarele:

- ridicarea tablelor si a subansamblurilor din
depozit;

- alimentarea utilajului specializat cu comanda
numerica cu tabla in rulou la grosimea
necesara;

- introducerea dimensiunilor pentru debitare;

- se realizeaza in mod automat debitarea si
rigidizarea tablei

- materialul prefabricat in etapele anterioare se

trece in masina care executa si inchide faltul de
tip Pittsburg, printr-o singura operatie; masina
specializata injecteaza si butyl in procesul de
inchidere, pe toata lungimea acestuia pentru o
mai buna etansare

- se debiteaza flansele la lungimea necesara;

o
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- se imbina flansele prin intermediul coltarelor;

- se fixeaza ramele pe cele doua capete ale
tronsonului de conducta din tabla. Se aplica cu
un ciocan din lemn sau polietilena pentru a nu
afecta stratul de zinc;

- fixarea acestora de conducta se face prin
procedeul de sudura sau ambutisare cu masini
specializate;

- procesul de ambutisare / sudare se face
conform specificatiei producatorului: primul
punct la 15 mm de capatul flansei, urmatorul la
30 mm si dupa aceea nu la distanta mai mare de
200 mm;

Grosimile de tabla din care se executa
conductele rectangulare sunt in functie de
valoarea presiunii de lucru si de mdirimea
sectiunii conductei.

Raportul intre marimea laturii mari si
grosimea tablei din care se fabrica produsul, in
functie de suprapresiunea/subpresiunea din
canalul de aer este prezentata in urmatorul
tabel:

Dimensiunea laturii Grosime tabla [mm]
mai mari [mm] 1000 Pa | 2000 Pa
100 — 300 0,5-0,6 0,7
260 - 550 0,6 0,7
560 - 1000 0.8 0,9
1000 — 2000 1,0 1.k
2100 - 4000 1,2 1,25

Conductele de aer cu sectiune rectangulari
se pot fabrica pentru dimensiuni ale laturilor
cuprinse intre 100 mm s$i 4000 mm. Sectiunea

conductelor poate fi patratd sau dreptunghiulara.

Lungimea standard de livrare a
conductelor rectangulare este intre 1000 mm si
1500 mm; la cererea beneficiarului se pot realiza
si lungimi cuprinse intre 0,15 — 3m.

Falturile folosite la inchiderea si formarea
tronsoanelor drepte si a pieselor speciale ale
conductelor sunt: imbinari de colt (pliu
Pittsburgh, Schnapfaltz) si imbinari in camp
(dublu L).

Etapele de executie pentru fabricarea
pieselor speciale rectangulare (coturi,

teuri, reductii,  deviatii etc.) sunt
urmatoarele:
AT 017-05/4240-2025

- ridicarea tablelor si a subansamblurilor din
depozit pe dimensiunile cerute de soft;

- Arecerea tablei prin operatiuni succesive
(rigidizare daca este necesar, profilare falt pe
magina de profilat Pittsburgh sau Schnap
asamblare partilor componente);

- montare flanse de capat si elemente de
actionare daca este cazul;

- controlul_final al calitatii, etichetarea ‘si
numerotarea cu numarul pozitiei ocupate in
schema de montaj, depozitarea.

Grosimea materialului din  care sunt

realizate accesoriile cu sectiune rectangulara este
de (0,5 + 1,2) mm.

Piesele de racordare, aferente
conductelor de sectiune rectangulard, sunt
realizate pe baza de proiect in urmatoarele
variante constructive: coturi rectangulare,
reductii rectangulare, reductii rectangular-
circulare, teuri rectangulare, deviatii
rectangulare, sarituri peste grinzi pe sub grinzi.

Firma S.C. ACVILA VENTILATION
SYSTEMS S.R.L. utilizeazd procedeul de
fabricatie a canalelor de aer pentru realizarea de
tronsoane (tuburi) drepte si piese speciale
(coturi, teuri, difuzoare, confuzoare, ramificatii,
s.a), conform normei proprii de fabricatie, cu
clasa de etangeitate C si D, conform normativ
15-2022.

Conductele de aer sunt executate astfel
incét respectd particularitétile clidirii, conditiile
de montaj si exploatare, etc.

Piesele speciale sunt executate astfel
incat respectd conditii de razi, unghi, lungimi,
etc.

fmbinarea a doua tronsoane se realizeazi
cu flanse si piese de legaturd, coltare pentru
profil flansé, cleme pentru prinderea flanselor,
suruburi si = piulite. Pentru prinderea = si
susutinerea conductelor se utilizeaza elemente
de sustinere tip Z, V, profil de montaj ,perforat
tip U, suruburi autoforante 4,2x16(19), piulite
si tije filetate M8(M10) si bucge expandabile,
lacite cu filet.

Pentru realizarea etanseititii intre doud
tronsoane de tubulaturd rectafigiifara’”




utilizeaza bandd autoadezivd de burete sau
silicon.

La cerere, conductele cu sectiunea
rectangulard, pot fi protejate, cu materiale
izolatoare (fonic, termic). Materialul
termoizolator poate fi:

- tip saltea cauciucatd cu grosimea de 6+25 mm
si temperaturi maxime de lucru de 85°C;

- tip vatd bazalticd lamelard, cu grosimea de
20+60 mm:;

1.2 Identificarea produselor

Conductele de aer cu sectiune
rectangulara si piesele speciale, realizate de
firma ACVILA VENTILATION SYSTEMS
S.R.L, pe baza propriului procedeu de
fabricatie, sunt marcate la fabricatie, pe marcaje
fiind specificate:

- numele si adresa producatorului;

- sigla producétorului;

- tipul produsului (conducta dreapta, cot,
reductie, teu etc);

- caracteristici dimensionale;

- seria i data realizarii tubulaturii.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Conductele. de aer cu sectiune
rectangulara si piesele speciale, din tabla din
otel zincata si din tabla din otel inoxidabil,
realizate - de ACVILA  VENTILATION
SYSTEMS S.R.L, sunt utilizate 1n instalatii de
ventilare pentru introducerea aerului proaspat si
evacuarea aerului viciat si in instalatiile de
climatizare aerului (racire/ incalzire cu aer) a
spatiilor din cladiri.
2/2.4&pm\1er1 asupra produsului

:.J; \

fZZ.l“‘" n;A ‘tudulea de exploatare in

Conductele de aer cu sectiune
rectangulara si piesele speciale, realizate de
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L.
pe baza procedeului propriu de fabricatie, au
calitatea de a fi utilizate in constructii deoarece
indeplinesc cerintele esentiale ale Legii 10 din
1995 referitoare la calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare.

*Rezistentad mecanici si stabilitate

Procedeul de fabricatie a conductelor
rectangulare si a pieselor speciale, asigurd
realizarea de conducte de ventilare, rezistente
la sarcini statice si dinamice, cu stabilitate
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in functionare si nu afecteaza structura de
rezistentd a cladirii in care sunt montate.

Pentru conducte cu laturi ale sectiunii
care depdsesc 500 mm se prevad cute de
rigidizare, iar pentru conducte cu laturi ale
sectiunii care depasesc 1050 mm se prevad
tiranti de rigidizare, executati din teava zincata
de 3/4” buesatd si suruburi M10.

Conductele necesita sustinere
(prinderi) la distante cuprinse intre (2+4) m
lungime, in functie de perimetrul tubulaturii.

Odata montate, conductele de aer si
accesoriile cu sectiune rectangulara nu necesita
nici o interventie speciala in timpul exploatarii,
ci doar verificare vizuald si curidtire la nevoie.

Presiunea interioari maximi de lucru
recomandata de SR EN 1507:2006 este de
2000Pa.

Conductele de aer cu = sectiune
rectangulara trebuie sa indeplineasca
cerintele de rezistenta .Ssi etanseitate
prevazute de SR EN 1507:2006. Factorul de
etanseitate recomandat @ este cu‘p"ri'ns in
intervalul (4.775 +.0.503) m3/(h-m?).
*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost facute verificari
pentru determinarea comportérii la foc.

Conductele de aer pentru instalatii de
ventilare, climatizare montate. in cladiri
executate din foi plane, din tabla de otel
(zincata, neagra, otel inoxidabil) sau aluminiu,
grosime > 0.4 mm, raspund prevederilor din
anexa 1 din regulamentul privind clasificarea
si incadrarea produselor pentru constructii pe
baza performantelor de comportare la foc
aprobat prin.ordin comun M.T.C.T/M.A.I nr.
1822/394/2004 cu modificarile si completarile
ulterioare, care in baza art. 18, sunt produse
pentru constructii incadrate in clasa de reactie
la foc Al, previazute in Tabelele 2 si 3 din
regulament, fard sd fie necesara incercarea lor.

*Igiend, sinitate si mediu inconjurator
Produsele nu contin elemente daunitoare
sdnatdtii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurdtor, ele corespunzand integral
conditiilor impuse prin Legea nr. 319/2006

AT 017-05/4240-2025

privind securitatea si sdndtatea in muncad, OUG
195/2005 cu completdrile si modificarile Legii
nr. 265 din 2006 privind protectia mediului,
Legea 104/2011 privind _calitatea aerului
inconjurator, HG 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si_pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase, Ordonanta 2/11.08.2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea nr. 346 din 2002
privind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiena si sdnitate publicd privind
mediul de viatd al populatiei cu modificarile,
Sectiunea 1 - 2.1.1. Calitatea aerului interior -
Normativ din 2023 pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare ~ Indicativ IS — 2022 si
Legea nr. 101/2020° pentru modificarea si
completarea Legit nr. 372/2005 privind
performanta energeticdi a cladirilor cu
modificdrile si completarile ulterioare. Dupa
utilizarea produselor trebuie sa se respecte
legislatia’ in vigoare din Romania - privind
regimul deseurilor.

Materialele utilizate nu sunt
biodegradabile, iar la terminarea duratei de
utilizare vor fi reciclate. La terminarea duratei
de exploatare, conductele de aer vor fi
demontate cu grija si reciclate prin intermediul
unor firme specializate, tabla zincatd si tabla
din otel inoxidabil avand o valoare economica
ridicatd. Atunei cand conductele de aer sunt
izolate, izolatia trebuie indepartatd si reciclata
sau neutralizata separat.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Procedeul de fabricatie a conductelor
rectangulare si a pieselor de racordare, realizate
de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L
asigurd realizarea de conducte, rezistente la
presiunile si temperaturile nominale specificate
in documentatia ' tehnicd, fira sia necesite
interventii in timpul exploatérii. Tubulatura isi
pastreaza etangeitatea si nu prezintd deformatii
n timpul exploatérii.

Daca se respectd indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producator si
normativele roméanesti in vigoare se apreciazé o
buna siguranta in functionare.




*Protectia impotriva zgomotului

In functionare, conductele rectangulare si
piesele speciale de ~racordare, bazate pe
procedeul de fabricatie dezvoltat de firma
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L
genereaza Zgomot ca urmare a curgerii aerului
prin acestea in limitele admise. Nivelul de
zgomot este atenuat prin rigidizarea mecanica a
conductelor la distanta de 2 m, precum si prin
montarea unor dispozitive numite atenuatoare
de zgomot, impreuna cu garnituri din cauciuc.

*Economie de energie si izolare termici

Conductele rectangulare si piesele de
racordare  fabricate. de catre ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L pot fi izolate
la cerere, cu materiale termoizolatoare (placi de
vata minerala), cu conductivitate térmica de (A=
0.038 W/mK) care contribuie la micsorarea
pierderilor / patrunderilor de caldura.

*Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Se va aplica conform  legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modificarile
si completarile ulterioare.

2,2.2, Durabilitatea
intretinerea produsului

(fiabilitatea) si

Calitatile materialelor utilizate si controlul
fabricatiei, -~ efectuat 1n scopul menginerii
constante a standardului calitdtii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicatd. Durata de viatd, declaratd de
producitor, este de 15 ani, in eonditiile normale
de utilizare, specificate de catre producator, cu
mentiunea ca conductele de aer cu sectiune
rectangulara nu sunt wutilizate la transportul si
vehicularea aerului incdrcat cu impuritagi,
precum si la evacuarea gazelor fierbinti si a
fumului.

Producatorul acordi o garantie de 24 luni
de la; data punerii n operd, in conditiile de
utilizare specificate.

Durata de viata, este . determinata de
conditiile de exploatarea si intretinerea a
conductelor de aer cu sectiune rectangulard se
vor face prin grija beneficiarilor. Intretinerea se

ace la termenele stabilite in normative si
-a.pﬁe&u(m!] 5 reallzarea urmitoarelor operatii:

F‘\
\ U
NN

- inspectia periodica a traselor, inclusiv a
imbinarilor dintre tronsoane;

- curatarea conductelor prin metode mecanice
(perii, aspiratoare, aer comprimat), chimice,
electrice (curdtarea electrostatica cu polaritate
alternantd) sau prin combinarea acestor metode
- verificarea garniturilor pentru asigurarea
etanseitatii traseelor de conducte

- remedierea _izolatiilor termice si controlul
suportilor si elementelor de rigidizare,

- inlocuirea elementelor deteriorate care asigurd
protectia impotriva transmiterii vibratiilor (acolo
unde este cazul).

2.2.3. Fabricatia si controlul

Procedeul dezvoltat de firma ACVILA
VENTILATION SYSTEMS S.R.L, realizeaza
conducte si piese de racordare, in conditii care
asigurd  reproductibilitatea  performantelor
aferente domeniilor de utilizare preconizate.

Asigurarea calitdtii  procedeului de
fabricare a conductelor de ventilare si a
pieselor de racordare, este realizatd prin
executarea unui control intern in‘conformitate
cu Sistemul de Management al Calitdtii,
respectindu-se prevederile ' Manualului de
Asigurare a  Calitatii,  Intocmit conform
cerintelor din standardul ISO 9001:20015.

ACVILA VENTILATION SYSTEMS

SR.L. are _certificatul Sistemului de
Management  al Calitatii, conform ISO
9001:2015, certificatul Sistemului de

Management de Mediu, conform ISO
14001:2015 si certificatul Sistemului de
Management al Sanatatii _si~ Securitatii
Ocupationale, conform ISO 45001:2018, emise
de citre SYSTEMA, toate valabile la data
elebordrii agrementului tehnic.

Totodatd se ‘executi un control extern
unitatii, de entitati neutre.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd se realizeazi conform
instructiunilor de montaj ale producétorului si a
normativelor in vigoare in Romania, de
exemplu, 15-2022.

Conductele rectangulare si  piesele
speciale sunt realizate pe baza procedeului de
fabricatie ACVILA VENTILATION
SYSTEMS S.R.L, in-conformitate cu cerintele
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fiecarui proiect de instalatie «de ventilare sau
climatizare, solicitat de client.

Conductele rectangulare sunt realizate
pentru montaj in interiorul (in spatii tehnice
special amenajate sau in plafon fals)/exteriorul
constructiilor, in pozitie orizontald sau verticald.

in .cazul in care pentru realizarea
conductelor de aer cu sectiune rectangulara si a
pieselor speciale ce alcédtuiesc instalatiile de
ventilare se foloseste tabld zincata uleiata, este
necesard degresarea acesteia Inainte de montaj
pentru a preveni acumularea prafului.
Alternativ, se poate utiliza tabla zincata pasivata
sau cu un strat organic subtire pentru a evita
uleierea.

Personalul “care va monta si utiliza
conducte din tabld zincatd si din tabld de otel
inoxidabil, va fi instruit pentru astfel de luerari.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Conductele rectangulare, din tabla
(zincatd sau otel inox) si- piesele speciale,
realizate in baza procedeulni propriu de
fabricatie de citre ACVILA VENTILATION
SYSTEMS S.R.L sunt concepute, astfel incét,
sa respecte exigentele legislatiei roménesti in
domeniu, precum si cerintele esentiale ale Legii
nr. 10 din 1995 privind calitatea in constructii,
acestea fiind prezentate in subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

La elaborarea procedeului-de fabricatie, a
conductelor din tabla zincata sau otel inoxidabil,
s-a avut in vedere obfinerea si péstrarea
constantd a proprietatilor si caracteristicilor
produselor. Pentru -aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calititii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii si in politica
de calitate proprii producatorului.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procedeul de fabricatie a conductelor
rectangulare si a pieselor speciale, realizat de
ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L.,
respectd  prevederile dih  Sisternul  de
Management al Calitatii Tntocmit conform
cerintelor din standardul ISO 9001:2015.

AT 017-05/4240-2025

2.3.3. Conditii de livrare

Producatorul livreaza conductele de aer cu
sectiune rectangulara si piesele speciale din
tabla, la comanda beneficiarilor. La livrare,
acestea trebuie si fie insotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate data de
producitor, cf SR EN'ISO 17050-1:2010 si SR
EN ISO/CEI 17050-2:2005, referitoare la
certificarea  produselor si la evaluarea
conformitatii, de certificate de calitate pentru
materiile prime si materialele utilizate, de
instructiuni de transport, executie, montaj,
exploatare si de certificate de garantie.

Transportul se rgalizeaza in camioane
inchise complet, cu tabld sau cu prelatd si
scanduri.

Manipularea se va face cu grija, pentru a
nu produce deformdri mecanice la piese sau
deteriorari ale stratului de zinc.

Depozitarea se va face pe suprafete
netede, in spaftii acoperite.

Pentru depozitare de lungd . durata,
producdtorul va furniza date privind conditiile
de * ‘transport si  depozitare © (umiditate,
temperaturi etc).

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor elaborate de producitor si
prevederilor normativelor in vigoare in
Romania:
e 15-2022 Normativ pentru proiectarea,
executarea si  exploatarea instalatiilor de
ventilare si climatizare

e C 300-1994 Normativ de  prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de
constructii si instalatii aferente acestora

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc a
constructiilor

e GEx 011-2015 ,,Ghid de buna practica pentru
proiectarea instalatii de ventilare / climatizare in
cladiri”

e SR EN 1507-2006 Ventilarea in. cladiri
Canale de aer rectangulare de tabla Cerinte de
rezistenta si etanseitate

e SR EN 10346-2015 Produse plate de otel
acoperite continuu prin imersie la cald pentru




e SR EN ISO 12944-2:2018 Vopsele si lacuri.
Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor
de ofel impotriva «coroziunii. Partea 2:
Clasificare a mediului

Concluzii

Aprecierea globald

o Ultilizarea ,,Procedeului de fabricafie a
conductelor de aer cu sectiune rectangulara si
a pieselor speciale”, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, ‘dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii
e Calitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate si gisite corespunzatoare de
ciatre Laboratorul de 1incercari INSIST -
Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti
si trebuie mentinute la acest nivel pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

® Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementéri tehnice trebuie
avut in vedere cd acestea erau in vigoare la data
elaboririi acestui agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau 1intretine
produsul sau procedeul.

® Orice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui
produs/procedeu/seturi e produse, care este
continutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la punerea
sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti - raspunde de exactitatea -datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercirile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu 1i absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin,
conform reglementarilor «tehnice legale fin
vigoare.

e Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic
est?fstalyr*lli;a e Institutul European pentru Stiinge
f*ei mice dlh\”& curesti.

( gi r w#las/m}; 2025

RaidAN

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va
fi realizatd de catre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care constd In:

- verificarea aspectului;

- verificarea rezistentei la presiune;

- verificarea etanseitatii.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercdri. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificdrile si elaboratorul de agrement
tehnic.

De asemenea se.va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii la
producitor.

e Actiunile cuptinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative = i
reglementérile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatdrii prin controale, efectuate
de cidtre organismele de supraveghere a
pietei, a nerespectirii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

® in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea. agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.
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Presedinte grupa specializata nr. S

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3 Dr.ing. Daniela Ioana TEODORESCU
ani: 26.03.2028

Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:
26.03.2027

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia.

ighnffz:lre?neg t6ul;1 ?eghl;i: Valab;lltagvu d EiVIZ.u i Institutul European pentru Stiinte Termice

Ry e e ' DIRECTOR EXECUTIV

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

N

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de
citre solicitant.

S-a constatat cd firma producitoare are certificat:

- Sistemul de Management al Calitdtii, in conformitate cu recomandarile din standardului ISO
9001:2015, certificat nr. C221461/01/RO;

- Sistemul de Management de Mediu, in conformitate cu recomandirile din standardului ISO
14001:2015, certificat nr. M221461/01/RO;

- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitatii Ocupationale, in_conformitate cu recomandarile
din standardului ISO 45001:2018, certificat nr. S221461/01/RO.

toate eliberate de catre SYSTEMA = Certificam Performanta si valabile la data elaborarii agrementului
tehnic.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
conductelor de aer cu sectiune rectangulara si a pieselor speciale, fabricate prin procedeul propriu, acestea
sa aibd elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care s cuprinda si norme de tehnica securititii
muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionirii la parametri a acestor
produse.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu
conditia respectdrii indicatiilor de utilizare ale producitorului si a reglementérilor normativelor
15-2022 si GEx 011-2015 si a Regulamentul (UE) nr. 305/2011.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urméri, obseva si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la cererea
titularului.

AT 017-05/4240-2025




SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST - UTCB din Bucuresti, pe o
conducti de aer cu sectiune rectangulara, cu laturile de 300 x 350 mm si lungimea de L = 8,86 m.

Verificarea | Verificator | Metoda Cerinte Rezultate
Incercarea s-a efectuat pentru o . .
. Piesele speciale au o pondere
conducta cu sectiune rectangulara de 5.05% di fat .
de Lxl: 300 x 350 mm, lungimea € 2,07 din stggeidia
totald de 8.86 m. tronson.
Presiunea de incercare Pierderea « de aer  prin
Etanseitate si Pa Pa Pa neetanseitati pe unitatea de
raenzsiz‘i;;Sl B -1000 | +1000 | +2000 lungimea conductei (ml).
. Laborator : .
g P d X P
mecan.lca‘la INSIST 1507:200¢ Durata de incercare: 6h (ore) e el
presiuni ,pct. 5.2 : -1000 | +1000 | +2000
S Factorul de etangeitate pe lmp de Y] EYTR) EYT)
interioare - B Yy . m>/hm? | m’/hm? | m’/hm
conducti trebuie si fie mai mic sau - _
' 0,58 0,370 0.528
cel mult egal cu cele din tabelul de :
P ai fos: Nu s-au observat deformari ale
P, 1000 1 +100 | +200 peretilor conductelor sau
e 0 0 modificari dimensionale
Factor | 6.9 69 | 1032 Corespunde clasei D
Incercarea s-a efectuat pentru o
conducta cu sectiune rectangulara
de Lxl: 300 x 350 mm, lungimea
Viteza totald de 8,86 m, supusa la debite ]
maxima SR corespunzatoare urmatoarelor | Nu s-au observe_lt Flefonparl ale
admisa a Laborator | 4,00l Viteze ale aerului: ale geometriei peretilor
aerului INSIST | 4| - 10,0 m/s (debitul de 1767 m¥h, conductei.
vehiculat prin ARSESeq timp de 2h) Corespunde
canale - 15,0 m/s (debitul de 2651 m?/h,
timp de 2h)
- 20,00 m/s (debitul de 3534 m’/h,
timp de 2h)
R:tza] S;ﬁ?ﬁ:l SR Un tronson de conductd a fost lasat Nu s-au observat observat
mecanics la Laborator | 134 4 62 s cada liber de la indltimea de Im. | desprinderi, fisuri, sparturi sau
caderi de la INSIST 000 (;t In urma incercarii nu trebuie s& se | deteriordri la locul de impact.
inil{ife gal 4,3p " | observe desprinderi, fisuri, sparturi Corespunde
apasar ) sau deteriorari la locul de impact.

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti s
insuseste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST -certificat de
acreditare RENAR LI 2085, care sunt conform Raportului de incercari nr: 001192/21.02.2025.

ir. TTY\Q}
@AY/

~.}z§2/l5/4240-2025
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 250304 din 07.03.2025 al sedintei de de liberare a
grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitda din dr.ing. Daniela loana Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie,

dr.ing. Teodora Madilina Nichita, dr.ing. Alina Viorica Girip s-a analizat Dosarul agrementului
tehnic 017-05/4240-2025 referitor la:

® ,,Procedeu de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune rectangulara
pentru instalatiile de ventilare si climatizare” dezvoltat de ACVILA VENTILATION SYSTEMS
S.R.L din Cernica, jud. Ilfov.

fn cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM 435/2021.

® , Procedeul de fabricatie a conductelor de aer si a pieselor speciale cu sectiune rectangulara
pentru instalatiile de ventilare si climatizare” cuprinde un flux tehnologioc si echipamente de
productie care realizeaza produse ce corespund cerintelor stabilite de Legea Calitatii in Constructii -
Legea nr. 10/1995, cu completérile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune céitre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 26.03.2028.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificérilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/4240-2025 contindnd 40 pag. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

Teodora- Madalm NICH A

Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela Ioana TEODORESCU w%{;a“ e

dr.ing. Teodora-Madalina NICHITA l‘apoﬂdr r

dr.ing. Anica ILIE C : x%
dr.ing. Alina Viorica GIRIP Dl 2
\\}af'
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 26 martie 2025, nr.
72935 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in
constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/4240-2025, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE - EITS, pentru Procedeu de fabricatie a conductelor de aer cu sectiune
rectangulara si a pieselor speciale produs/e de ACVILA VENTILATION SYSTEMS S.R.L, Str.
Oxigenului nr.1B, Cernica, judetul lifov.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 26 martie 2027 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 26 martie 2028, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

SECRETAR DE STAT
KOVER ORSOLYA MARIA

: 3
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